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d - Hiaoorrs R B rir-ht handelt es sich urn den intemationalen vorlaufigen PrQfungsbericht, der von der mit der 
SrnSoS^Se^ Shards nach Artikel 35 ersteltt wurde und dem Anmelder gemaG 



Artikel 36 Qbermittelt wird. 
2. Dieser BERICHT umfafit insgesamt 7 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 
3 AuGerdem liegen dem Bericht ANLAQEN bei; diese umfassen 

a H (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt 20 Blatter, dabei handelt es s,ch um 

M Blatter mit der Beschreibung, AnsprQchen undjbder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
™Si?gen'undtoder Blatter mil Berichtigungen, denen die Behorde zugesfcmmt hat (s.ehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschnften). 
n RlflttPr die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
IK nach ISSK ^ Bahftrde elne Anderung entharten, die Ober den Offenbarungsgehalt der 
internattonaien Anmeldung In der ursprOnglich eingereichten Fassung hmausgeht. 

^TS^^%^%^ SSSwS betreftend das Sequenzprotokoll angegeben (s le he Abschn* 
802 der Verwalrungsvorschriften). ■— — — 
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1 



FeldNr. I Grundlage des Berlchts 



2. 



Hinsichtllch der Sprache beruht der Bericht auf der international Anmeldung in der Sprache, in der sie 
SngSSSwSrf8?sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

n nor Rorirht hpruht auf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei deTetsiSm die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingere.cht worden ,st 

□ intemationale Recherche (nach Regeln 1 2.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ intemationale vorlaufige PrQfung (nach Regeln 55.2 undtoder 55.3) 

Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht au U E [ sa ^ b '^'il^ . 
^tdearTLflhe Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, getten ,m Rahmen d,eses Bench* ate 
"ursprunglich eingereichf und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschrelbung, Seiten 

1 3 . 27 in der ursprunglich elngereichten Fassung 

2 ' 2a eingegangen am 1 9.09.2005 mit Schreiben vom 1 9.09.2005 

Anspruche, Nr. 

V57 eingegangen am 19.09.2005 mit Schreiben vom 19.09.2005 

Zeichnungen, BlStter 

1j4 . 4/4 in der ursprunglich eingeretehten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll undbder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unteriagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehdrende Tabellen (genaue Angaben): 

a H Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
AufaS Sen Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffiung de? BeS uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung h.nausgehen 
(Regel 70.2 c)}. 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"arsetzt" versahert werden. 
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Internationales Aktenzeichen 
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Feld Nr V Bearundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
TWgBt und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung — — — 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 



Ja: Anspruche 1-57 

Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche 1-26,28-57 

Nein: Anspruche 27 

Ja: Anspruche: 1-57 

Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1 Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1 : US-A-3 736 969 (WARN H,SW ET AL) 5. Juni 1 973 (1 973-06-05) 



2 UNABHANGIGER ANSPRUCH 1 

2.1 Neuheit 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart ein Funktionselement gemaB 
dem Oberbegriff des Anspruchs. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher dadurch, da!3 zwischen 
dem ringformigen Wulst und dem freien Stirnende des Stanzabschnitts eine 
Ringvertiefung vorgesehen ist. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

2.2 Erfinderische Tatigkeit 

Das Problem die Festigkeit eines Zusammenbauteils bei Verwendung von dicken 
Blechteilen zu ettiohen, wird dadurch gelost, daG zusatzlich zur Verwendung der 
Ringnut und des Ringwulsts (siehe Beschreibung der Anmeldung, Seite 18, Zeile 21 
bis 22) die Ringvertiefung eine noch festere Anbringung des Funktionselements am 
Blechteil ermoglicht (siehe Seite 19, Zeile 12 bis 20). 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
Losung beruht aus den folgenden Gmnden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) PCT): 

Der verfugbare Stand der Technik gibt dem Fachmann keinerlei Anregung zu einer 
solchen Anordnung der Ringvertiefung. 



Formblatt PCT/BelblattAK>9 (Blatt 1) (EPA-Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BE1BLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/012991 



3 UNABHANGIGER ANSPRUCH 27 

3.1 Abhangigkeit 

Anspaich 27 enthalt nicht alle im Anspruch 1 aufgefuhrten Merkmale. Anspruch 27 ist 
daher als unabhangiger Anspruch anzusehen. 

3.2 Der Gegenstand des Anspruchs 27 unterscheidet sich von dem aus D1 bekannten 
Funktionselement dadurch, da(3 der Wulst ringformig ist. 

Die in Anspruch 27 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung kann aus 
folgenden Grunden nicht als erfinderisch betrachtet werden (Artikel 33(3) PCT): der 
Wulst ist ringformig, weil auch der Stanzabschnitt ringformig ist. Ein Niet mit einem 
ringformigen Stanzabschnitt ist ein Fachubliches Design. 



4 UNABHANGIGER ANSPRUCH 34 
4.1 Neuheit 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand derTechnik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 34 angesehen. Es offenbart ein Zusammenbauteil 
gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs. 

Der Gegenstand des Anspruchs 34 unterscheidet sich daher dadurch, daB das 
Blechmaterial die Ringvertiefung mindestens teilweise ausfullt. 

Der Gegenstand des Anspruchs 34 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 



4.2 Erfinderische Tatigkeit 

Die Begrundung entspricht mutatis mutadis Punkt 2.2. 

Die in Anspruch 34 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung beruht 
daher auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). 
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5 UNABHANGIGER ANSPRUCH 53 

5.1 Neuheit 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 53 angesehen. Es offenbart ein Verfahren zur 
Herstellung eines Zusammenbauteils gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs. 

Der Gegenstand des Anspruchs 53 unterscheidet sich daher dadurch, daB das 
Blechmaterial zu einem den Wulst umgebenden Ringkragen umgeformt wird. 

Der Gegenstand des Anspruchs 53 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

5.2 Erfinderische Tatigkeit 

Die Begrundung entspricht mutatis mutadis Punkt 2.2. 

Die in Anspruch 53 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung beruht 
daher auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). 



6 UNABHANGIGER ANSPRUCH 57 

6.1 Neuheit 

Der verfugbare Stand der Technik offenbart weder ein Funktionselement mit den 
Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 57, noch sein Herstellungsverfahren 
gemaB dem kennzeichnenden Teil des Anspruchs 57. 
Der Gegenstand des Anspruchs 57 ist somit neu (Artikel 33 (2) PCT). 

6.2 Erfinderische Tatigkeit 

Der verfugbare Stand der Technik gibt dem Fachmann weder Anregung zu einem 
solchen Funktionselement mit einem ringformigen Wulst und einer Ringvertiefung 
zwischen dem Wulst und dem freien Stirnende des Stanzabschnitts, noch zu seinem 
Herstellungsverfahren. 

Die in Anspruch 57 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung beruht 
deswegen auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). 
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7 ABHANGIGE ANSPRUCHE 

Die Anspriiche 2-26, 28-33 wenn als von einem der Anspriiche 1-26 abhangig 
angesehen, sowi© die abhangige Anspriiche 35-52, 54-56 erfiilten damit ebenfalls die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 



Formblatt PCT/BelWatt/409 (Blatt 4) (EPA-Januar 2004) 



Obwohl das bekarmte Element auch selbststanzend in ein Blechteil einge- 
bracht werden kann, ist das Element zu diesem Zweck noch nicht optimal 
ausgelegt. 

Ein weiteres Funktionselement, das kindest auf den ers*n BHck dem 
Element gema* EP 0 713 982 Bl ahnlich ist, ist aus der EP 0 678 679 Bl 
bekannt, weist aber keinen Stanzabschnitt auf und ist fur die selbststan- 
zende Einbringung in ein Blechteil nicht geeignet. 

Aufgabe der vorHegenden Erfmdung ist es, ein Funktionselement der ein- 
gangs genannten Art vorzusehen, das fux die selbststanzende Einbringung 
in ein Blechteil besonders geeignet ist, das zu vernunftigen Kosten her- 
stellbar ist und das auch mit einer breiten Palette von Blechdicken ange- 
wendet werden kann, ohne dass das Funktionselement for jede Blechdx- 
cke eine besondere Ausbildung aufweisen muss. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird ein Funktionselement der eingangs ge- 
nannten Art vorgesehen, das sich dadurch auszeichnet, dass em nngfor- 
miger Wulst am Stanzabschnitt zwischen der ringformigen Auflageflache 
und dem freien Ende des Stanzabschnitts vorgesehen ist und dass zwx- 
schen dem Wulst und dem freien Stirnende des Stanzabschnitts erne 
Ringvertiefung urn den Stanzabschnitt herum vorgesehen ist. 

Der Durchmesser des Stanzabschnitts an der ringformigen Schneidkante 
kann grofier sein als die maximale Querabmessung des ringformigen 
Wulstes kann aber auch gleich gro* oder kleiner sein als diese maximale 
Querabmessung, d.h. als der Durchmesser eines gedachten Zylmders, an 
dessen Oberflache der Scheitel des Wulstes liegt. 
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An dieser Stelle soil auf die US-A-3,736,969 hingewiesen werden, die m 
Fig 7 ein selbststanzendes Mutterelement zeigt, mit einem Stanzabschmtt 
xnit einem umlaufenden Wulst. Abgesehen davon, dass der Stanzabschmtt 
in Draufsicht quadratisch ist, liegt zwischen dem Wuist und dem frexen 
Stimende des Stanzabschnitts keine Ringvertiefung vor. 

Auch soU auf die EP-A-0 133 087 hingewiesen werden, die ein in Drauf- 
sicht rechteckiges Element zeigt, dessen raituerer, ebenfalls rechteckiger 
Bereich zu einer Art Brucke hochgebogen wird, wobei der mittlere Bemch 
der Brucke zu einem zylindrischen Stanzabschmtt mit einem mittleren 
Gewinde umgeformt wird. Gerna* Fig. 1 1, die nur einen Schnitt durch das 
Bruckenteil zeigt, kann der Stanzabschmtt ebenfall mit einem umlaufen- 
den Wulst versehen werden. Auch hier liegt zwischen dem Wulst und dem 
freien Stimende des Stanzabschnitts keine Ringvertiefung vor. 



GEAENDERTES BLATT 



^9-09-2005' \ 



Patentanspruche 



1 . Funktionselement ( 1 0) mit einer Langsachse ( 1 4) , mit einem Korper- 
abschnitt (16), mit einem hohlen Stanzabschnitt (18), mit einer ring- 
formigen Auflageflache (20) am Korperteil, die sich im Wesentlichen 
senkrecht zu der Langsachse (14) und vom Stanzabschnitt (18) ra- 
dial weg erstreckt, und mit einer sich axial erstreckenden Ringnut 

(21) , die im Korperabschnitt radial innerhalb der Auflageflache (20) 
vorgesehen ist, wobei das Funktionselement (10) rur Anbringung an 
ein zumindest im Bereich der Anbringung plattenformiges Bauteil 

(22) , insbesondere an ein Blechteil ausgelegt ist, der Korperab- . 
schnitt (16) auf der dem Stanzabschnitt abgewandten Seite eine An- 
druckflache (24) aufweist und Verdrehsicherungsrippen (26) vor- 
zugsweise vorgesehen sind, die die Ringnut (21) mindestens teilwei- 
se uberqueren, und das freie Ende des Stanzabschnitts mit einer 
ringformigen Schneidkante (30) versehen ist, 

dadurch gekermzeichnet, 

dass ein ringformiger Wulst (32) am Stanzabschnitt (18) zwischen 
der ringformigen Auflageflache (20) und dem freien Ende (28) des 
Stanzabschnitts (18) vorgesehen ist und dass zwischen dem Wulst 
(32) und dem freien Stirnende (28) des Stanzabschnitts eine Ring- 
vertiefung (34) um den Stanzabschnitt herum vorgesehen ist. 

2. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, 

dass die ringformige Schneidkante (30) entweder radial weiter nach 
aufeen ragt als der Scheitel (3 1) der Wulst (32), oder gleich writ nach 
auBen ragt oder weniger weit nach aufien ragt, d.h., dass der 
Durchmesser der ringformigen Schneidkante (30) grofier, kleiner 
oder gleich groS ist wic die maximale Querabmessung des Wulstes 
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(32), d.h. wie der Durchmesser eines gedanklichen Zylinders (106), 
an dessen Oberflache der Scheitel (31) des Wulstes (32) liegt. 

Funktionselement nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Ringnut (21) uber eine zumindest im Wesentlichen konus- 
formige Flache (36) in die ringformige Auflageflache (20) auslauft. 

Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der ringformige Wulst (32) in einer axialen Schnittebene gese- 
hen eine zumindest im Wesentlichen dreieckige Form aufweist. 

Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Ringvertiefung (34) sich radial innerhalb des ringformigen 
Wulstes (32) erstreckt und vorzugsweise auf der dem freien Stirnen- 
de (28) des Stanzabschnitts (18) abgewandten Seite vom ringformi- 
gen Wulst (32) begrenzt ist. 

Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Ringvertiefung (34) in einer axialen Schnittebene gesehen 
zumindest im Wesentlichen U-formig ist und vorzugsweise zumin- 
dest im Wesentlichen die Form eines Halbkreises aufweist. 

Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass es als hohles Befestigungselement ausgebildet ist und einen 
zur Aufnahme rines Bolzens vorgesehenen Befestigungsabschmtt 
(13) aufweist. 

Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Korperabschnitt (16) einen Flanschabschnitt (40) aufwetst, 
wobei die ringfonnige AuflageMche (20) und die sich axial erstre- 
ckende Ringnut (21) am bzw. fan Flanschabschnitt (40) auf dessen 
dem Stanzabschnitt (18) zugewandten Seite vorgesehen sind. 

Befestigungselement nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Befestigungsabschmtt (13) eine der folgenden Ausbddun- 
gen aufweist: 

a) er befindet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) abgewandten 
Seite des Flanschabschnittes (40), 

b ) er befindet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) abgewandten 
Seite des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich mindestens 
teilweise in den Flanschabschnitt (40) hinein, 

c) er befindet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) abgewandten 
Seite des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich durch die ge- 
samte axiale Dicke des Flanschabschnitts (40) hindurch, 

d) er befindet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) abgewandten 
Seite des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich durch die ge- 
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10. 



samte axiale Dicke des Flanschabschnitts (40) sowie durch einen 
Teil der axialen Lange des Starizabschnittes (18) hindurch, 

e) er befindet sich auf der dem Stenzabschnitt (18) abgewandten 
Seite des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich durch die ge- 
samte axiale Dicke des Flanschabschnitts (40) sowie durch die ge- 
samte axiale Lange des Stanzabschnittes (18) hindurch, 

f) er befindet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) zugewandten Sei- 
te des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich durch einen Teil 
der axialen Dicke des Flanschabschnitts (40) sowie durch einen Teil 
der gesamten axialen Lange des Stanzabschnittes (18) hindurch, 

g) er befindet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) zugewandten 
Seite des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich durch einen 
Teil der axialen Dicke des Flanschabschnitts (40) sowie durch die 
gesamte axiale Lange des Stanzabschnittes (40) hindurch, 

h) er befindet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) zugewandten 
Seite des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich nur durch die 
gesamte axiale Lange des Stanzabschnittes (18) hindurch, 

i) er befindet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) zugewandten Sei- 
te des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich nur durch einen 
Teil der gesamten axialen Lange des Stanzabschnittes (18) hin- 
durch. 

Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass die ringformige Schneidkante (30) am freien Ende des Stanzab- 
schnitts (18) den Ubergang zwischen einer Zylinderflache (56) an der 
Aufienseite des Stanzabschnitts (18) und einer ringformigen Stirn- 
seite (54) des Stanzabschnitts (18) bildet. 

Funktionselement nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Zylinderflache (56) eine Zylinderflache eines Kreiszylinders 
ist. 

Funktionselement nach dem Anspruch 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine ringformige Diskontinuitat sich zwischen der Zylinderfla- 
che (56) und der U-formigen Ringvertiefung (34) befindet. 

Funktionselement nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die ringformige Schneidkante (30) am freien Ende des Stanzab- 
schnitts (18) den Ubergang zwischen einer konusformigen sich in 
Richtung des Flanschabschnittes verjungende Flache an der Aufien- 
seite des Stanzabschnitts (18) und einer ringformigen Stirnseite (54) 
des Stanzabschnitts (18) bildet. 

Funktionselement nach Anspruche 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine ringformige Diskontinuitat sich zwischen der konusformi- 
gen Flache und der U-formigen Ringvertiefung (34) befindet. 

Funktionselement nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass die konusformige, sich in Richtung des Flanschabschnittes 
verjiingende Flache stetig ohne Diskontinuitat in die U-formige 
Ringvertiefung (34) libergeht. 

1 6. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die axiale Lange zwischen dem Scheitelpunkt (31) des Wulstes 
(32) land der freien Stirnseite (28) des Stanzabschnittes (18) im Be- 
reich zwischen 1 und 4 mm liegt 

17. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der axiale Abstand zwischen dem Scheitelpunkt (31) des Wuls- 
tes (32) und dem ringformigen Abschnitt (20) der Auflagefiache, der 
in einer Ebene senkrecht zur Langsachse (14) liegt, im Bereich zwi- 
schen 0,2 und 2 mm liegt. 

18. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die radiale Tiefe der Ringvertiefung (34) vom Scheitelpunkt (31) 
des Wulstes (32) gemessen im Bereich zwischen 0,5 und 2 mm liegt. 

19. Funktionselement nach Anspruch 1 0 oder 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die axiale Lange der Zylinderflache (56) 0,3 bis 2 mm betragt. 

20. Funktionselement nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die axiale Lange der konusformigen Flache 0,3 bis 2 mm be- 
tragt. 
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2 1 . Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass in der Ringnut (21) Verdrehsicherungsrippen (26) vorgesehen 
sind. 

22. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Bodenflache der Ringnut (21) auf rnindestens einem Teil 
ihrer radialen Erstreckung mit Verdrehsicherungsnasen (26) 
und/oder Verdrehsicherungsnuten (84) versehen ist. 

23 . Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Verdrehsicherungsrippen (26) vorgesehen sind, die die umlau- 
fende Ringnut (21) iiberbrucken. 

24. Funktionselement nach einem- der Anspruche 2 1 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Verdrehsicherungsrippen (26) bzw. -nasen in axialer Rich- 
tung nicht liber den ringformigen Abschnitt (20) der Auflageflache 
vorstehen, die in einer Ebene senkrecht zur Langsachse liegt und 
vorzugsweise gegenuber dieser leicht zuruckversetzt sind. 

25. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Verdrehsicherungsrippen (26) vorgesehen sind, die sich erha- 
ben innerhalb der Ringnut (21) in axialer Richtung bis zum Wulst 
(32) erstrecken, d.h. zumindest im Wesentlichen eine rechtwinkelige 
Form mit rwei Schenkeln aufweisen. 
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26. Funktionselement nach Anspruch 25, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die sich axial erstreckenden Abschnitte (26') der Verdrehsiche- 
rungsrippen (26) in radialer Richtung nicht uber den Scheitelpunkt 
(31) des Wulstes (32) vorstehen und vorzugsweise im Bezug auf dem 
Scheitelpunkt (31) leicht radial zurackversetzt angeordnet sind. 

27. Funktionselement nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Stanzabschnitt im Bereich unterhalb des Wulstes (32) zy- 
linderformig ohne Ringvertiefung ausgebildet ist (Fig. 5). 

28. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der ringformige Wulst (32) die Form mindestens einer Windung 
eines Gewindes aufweist. 

29. Funktionselement nach einem der Anspruche 1 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Wulst (32) die Form von mindestens zwei Abschnitten (32', 
32") einer Windung eines Gewindes aufweist. 

30. Funktionselement nach einem der Anspruche 1 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Wulst (32) die Form von Abschnitten (32', 32") einer Win- 
dung eines Linksgewindes und einer Windung eines Rechtsgewindes 
aufweist, die abwechselnd urn die Langsachse (14) herum angeord- 
net sind. 



ft? 
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3 1 . Funktionselement nach Anspruch 30, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Windungsabschnitte (32', 32") aneinander angeschlossen 
sind und vorzugsweise einen geschlossenen Ring biiden. 

32. Funktionselement nach Anspruch 3 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass insgesamt vier Windungsabschnitte (32', 32") vorgesehen sind. 

33. Befestigungselement nach einem der Anspruche 25 oder 26, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die axialen Abschnitte (26') der Verdrehsicherungsrippen (26) 
unterschiedlich lang sind. 



34. 



Zusammenbauteil bestehend aus einem Blechteil (22) und mindes- 
tens einem Funktionselement (24) mit einer Langsachse (14), mit ei- 
nem Korperabschnitt (16), mit einem hohlen Stanzabschnitt (18), 
mit einer ringformigen Auflageflache (20) am Korperabschnitt, die 
sich im Wesentlichen senkrecht zu der Langsachse und vom Stanz- 
abschnitt radial weg erstreckt, und mit einer sich axial erstrecken- 
den Ringnut (21), die im Korperabschnitt radial innerhalb der Auna- 
geflache (20) vorgesehen ist, wobei das Funktionselement zur An- 
bringung an ein zumindest im Bereich der Anbringung plattenformi- 
g es Bauteil (22), insbesondere an ein Blechteil ausgelegt ist, der 
Korperabschnitt auf der dem Stanzabschnitt abgewandten Seite eine 
Andruckflache (24) aufweist, Verdrehsicherungsrippen (26) vor- 
zugsweise vorgesehen sind, die die Ringnut (21) mindestens teilwei- 
se uberqueren, und das freie Ende (28) des Stanzabschnitts (18) mit 
einer ringformigen Schneidkante (30} versehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass ein ringformiger Wulst (32) am Stanzabschnitt (IS) zwischen 
der ringformigen Auflagefiache (20) und dem frelen Ende (28) des 
Stanzabschnitts (18) vorgesehen ist; dass zwischen dem Wulst (32) 
und dem freien Stirnende (28) des Stanzabschnitts (18) eine Ring- 
vertiefung (34) um den Stanzabschnitt herum vorgesehen ist; 
dass Material des Blechteils (22) an der Anlageflache (20) anliegt 
und zumindest im Wesentlichen die Ringnut (21) ausfullt und dass 
Blechteil im Bereich des Stanzabschnittes eine Lochung aufweist, 
durch die der Stanzabschnitt (18) sich hindurch erstreckt, wobei der 
Wulst (32) in einer ringformigen Nut (90) im Rand der Lochung auf- 
genommen ist; und dass das Blechmaterial die Ringvertiefung (34) 
mindestens teilweise ausfullt. 

35. Zusammenbauteil nach Anspruch 34, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Blechteil (22) um die Lochung herum und auf der der Auf- 
lageflache (20) abgewandten Seite eine ringformige Vertiefung (88) 
aufweist. 

36. Zusammenbauteil nach Anspruch 34, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Blechteil (22) um die Lochung herum und auf der der Auf- 
lageflache (20) abgewandten Seite einen ringformigen Vorsprung (86) 
aufweist, der mindestens teilweise den Wulst (32) umgibt und dass 
eine ringformige Vertiefung (90) den ringformigen Vorsprung (86) 

umgibt. 

37. Zusammenbauteil nach Anspruch 35 oder 36, 

dadurch gekennzeichnet, dass die ringformige Vertiefung (90) im 
Blechteil von einer planen Flache (96) umgeben ist, die in einer E- 
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bene senkrecht zur Langsachse (14) des Befestigungselementes 
liegt. 

Zusamrnenbauteil nach Anspruch 37, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Korperabschnitt (16) einen Flanschabschnitt (40) aufweist, 
wobei die ringformige Auflageflache (20) und die sich axial erstre- 
ckende Ringnut (21) am bzw. fan Flanschabschnitt (40) auf dessen 
dem Stanzabschnitt (18) zugewandten Seite vorgesehen sind und 
dass die plane Flache (96) mindestens teilweise dem Flanschab- 
schnitt (40) und der ringformigen Auflageflache (20) gegemiberiiegt. 

Zusamrnenbauteil nach einem der Anspruch 34 bis 38, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Ringnut (21) sich radial innerhalb des ringformigen Wulstes 
(32) erstreckt, bzw. auf der Stanzabschnittseite vom ringformigen 
Wulst (32) begrenzt ist und dass das Blechmaterialteil auch diesen 
Bereich der Ringnut (21) ausfullt 

Zusamrnenbauteil nach Anspruch 39, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Ringnut (21) im Bereich radial innerhalb des ringformigen 
Wulstes (32) in einer axialen Schnittebene zumindest im Wesentli- 
chen die Form eines Halbkreises aufweist. 

Zusamrnenbauteil nach einem der Ansprfiche 34 bis 40, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der ringformige Wulst (32) in einer axialen Schnittebene eine 
zumindest im Wesentlichen dreieckige Form aufweist und dass die 
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ringformige Nut (90) ira Rand der Lochung die gleiche Form auf- 
weist. 

Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 34 bis 41, wobei das 
Befestigungselement als hohles Befestigungselement (10) ausgebil- 
det ist und ein zur Aufnahme eines Bolzens vorgesehenen Befesti- 
gungsabschnitt (13) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet: 

a) er befmdet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) abgewandten 
Seite des Flanschabschnittes (40), 

b) er befmdet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) abgewandten 
Seite des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich mindestens 
teilweise in den Flanschabschnitt (40) hinein, 

c) er befmdet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) abgewandten 
Seite des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich durch die ge- 
samte axiale Dicke des Flanschabschnitts (40) hindurch, 

d) er befmdet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) abgewandten 
Seite des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich durch die ge- 
samte axiale Dicke des Flanschabschnitts (40) sowie durch einen 
Teil der axialen Lange des Stanzabschnittes (18) hindurch, 

e) er befmdet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) abgewandten 
Seite des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich durch die ge- 
samte axiale Dicke des Flanschabschnitts (40) sowie durch die ge- 
samte axiale Lange des Stanzabschnittes (18) hindurch, 
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f) er befindet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) zugewandten Sei- 
te des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich durch einen Teil 
der axialen Dicke des Flanschabschnitts (40) sowie durch einen Teil 
der gesamten axialen Lange des Stanzabschnittes (18) hindurch, 

g) er befindet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) zugewandten 
Seite des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich durch einen 
Teil der axialen Dicke des Flanschabschnitts (40) sowie durch die 
gesamte axiale Lange des Stanzabschnittes (40) hindurch, 

h) er befindet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) zugewandten 
Seite des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich nur durch die 
gesamte axiale Lange des Stanzabschnittes (18) hindurch, 

i) er befindet sich auf der dem Stanzabschnitt (18) zugewandten Sei- 
te des Flanschabschnittes (40) und erstreckt sich nur durch einen 
Teil der gesamten axialen Lange des Stanzabschnittes (18) hin- 
durch. 

43 . Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Ringvertiefung (34) in einer axialen Schnittebene betrachtet 
zumindest im Wesentlichen die Form eines Halbkreises aufweist 
und dass das Blechmaterial die Ringvertiefung mindestens teilweise 
ausfullt. 

44 . Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 34 bis 43 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Verdrehsicherungsrippen (26) sich erhaben innerhalb der 
Ringnut (21) in axialer Richtung bis zum Wulst erstrecken, d.h. zu- 
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mindest im Wesentlichen eine rechtwinkelige Form mit zwei Schen- 
keln aufweisen und class das Blechmaterial urn beide Schenkel der 
Verdrehsicherungsrippen umgeformt ist. 

Zusammenbauteil nach Anspruch 44, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die sich axial erstreckenden Abschnitte (26') der Verdrehsiche- 
rungsrippen in radialer Richtung nichtiiber den Scheitel (31) des 
Wulstes (32) vorstehen und vorzugsweise leicht radial zuruckver- 
setzt zum Scheitel angeordnet sind. 

Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 34 bis 45, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die sich axial erstreckenden Abschnitte (26') der Verdrehsiche- 
rungsrippen (26) in axialer Richtung nicht oder nur geringfugig xiber 
die ringformige Auflageflache (20) vorstehen. 

Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 34 bis 46, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der ringformige Wulst (32) die Form mindestens einer Windung 
eines Gewindes aufweist. 

Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 34 
bis 46, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der ringformige Wulst (32) die Form von mindestens zwei Ab- 
schnitten (32', 32") einer Windung eines Gewindes aufweist. 

Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 34 
bis 46, 
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dadurch gekennzeichnet, 

dass der Wulst {32} die Form von Abschnitten (32', 32") einer Win- 
dung eines Unksgewindes und einer Windung eines Rechtsgewindes 
aufweist, die abwechselnd urn die Langsachse (14) herum angeord- 
net sind. 

50. Zusammenbauteil nach Anspruch 49, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Windungsabschnitte (32 1 , 32") aneinander angeschlossen 
sind und vorzugsweise einen geschlossenen Ring bilden. 

5 1 . Zusammenbauteil nach Anspruch 50, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass insgesamt vier Windungsabschnitte (32', 32") vorgesehen sind. 

52. Zusammenbauteil nach Anspruch 45 und einem der Anspruche 47 
bis 5 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die axialen Abschnitte (26') der Verdrehsicherungsrippen un- 
terschiedlich lang sind. 

53. Verfahren zur Herstellung eines Zusammenbauteils nach einem o- 
der mehreren der Anspruche 34 bis 52, 

gekennzeichnet durch die folgenden Schritte: 

a) das Blechteil (22) wird auf eine Matrize (60) abgestiitzt, die eine 
Bohrung (62) aufweist mit einem Durchmesser (D), der zur Aufhah- 
me der ringforrnigen Schneidkante (30) des Funktionselementes (10) 
ausgelegt ist, wobei die Bohrung (62) der Matrize (60) von einem 
Ringvorsprung (64) umgeben ist, die auf der der Bohrung radial ab- 
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gewandten Seite in eine Flache (66) senkrecht zur Langsachse (68) 
der Bohrung ubergeht, wobei die Langsachse (68) der Bohrung zu- 
mindest im Wesentlichen mit der Langsachse (14) des 
Funktionselementes fluchtet, 

b) das Funktionselement (10) wird in Richtung auf das Blechteil (22) 
und die darunter liegenden Matrize (60) zu bewegt und mit der ring- 
formigen Schneidkante (30) wird ein Stanzbutzen (80) aus dem 
Blechteil (22) herausgetrennt, der durch die Bohrung (62; 63) der 
Matrize aufgenommen bzw. durch diese hindurch entsorgt wird, 

c) gleichzeitig mit dem Heraustrennen des Stanzbutzens (80) oder 
danach wird durch die Bewegung des Korperabschnitts (16) auf das 
Blechteil (22) und die Matrize (60) zu das Blechmaterial mittels des 
Ringvorsprungs (64) in die Ringnut (21) und um den Wulst (32) so- 
wie mindestens teilweise in die Ringvertiefung (34) umgeformt, um 
eine formschlussige Verbindung zwischen dem Blechteil (22) und 
dem Funktionselement (10) zu erzeugen. 

54. Verfahren nach dem Anspruch 53, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass bei der Umformung des Blechmaterials (22) durch den Ring- 
vorsprung (64) das Blechmaterial auch um bzw. in die Verdrehsi- 
cherungsmerkmale bzw. -rippen (26) um- bzw. hineingeformt wird. 

55. Verfahren nach einem der Anspruche 53 oder 54, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mit der genannten Flache (66) der Matrize, die senkrecht zur 
Langsachse (68) steht, das Blechmaterial (22) im Bereich des Funk- 
tionselements radial aufierhalb einer durch den Ringvorsprung (62) 
verursachten Vertiefung plan gedriickt wird. 
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche 53 bis 55, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Blechmaterial (22) zu einem den Wulst (32) umgebenden 
Ringkragen (86) umgeformt wird. 

Verfahren zur Herstellung eines Funktionselementes (10) mit einer 
Langsachse (14), mit einem Korperabschnitt (16), mit einem hohlen 
Stanzabschnitt (18), mit einer ringformigen Auflageflache (20) am 
Korperabschnitt, die sich im Wesentlichen senkrecht zu der Langs- 
achse (14) und vom Stanzabschnitt (18) radial weg erstreckt, und 
mit einer sich axial erstreckenden Ringnut (21), die im Korperab- 
schnitt (16) radial innerhalb der Auflageflache (20) vorgesehen ist, 
wobei der Korperabschnitt (16) auf der dem Stanzabschnitt (18) ab- 
gewandten Seite eine Andruckflache (24) aufweist, Verdrehsiche- 
rungsrippen (26) vorzugsweise vorgesehen sind, die die Ringnut 
mindestens teilweise uberqueren, und das freie Ende des Stanzab- 
schnitts (18) mit einer ringformigen Schneidkante (30) versehen ist, 
ein ringformiger Wulst (32) am Stanzabschnitt (18) zwischen der 
ringformigen Auflageflache (20) und dem freien Ende des Stanzab- 
schnitts (18) vorgesehen ist und zwischen dem Wulst (32) und dem 
freien Stirnende des Stanzabschnitts eine Ringvertiefung (34) um 
den Stanzabschnitt herum vorgesehen ist, insbesondere eines Funk- 
tionselements nach einem der Anspriiche 1 bis 33, durch Kaltver- 
formung, 

gekennzeichnet durch die folgenden Kaltverformungsschritte: 

a) ein zunachst zylindrischer Rohling wird in einem oder mehreren 
Schritten zu einem Rohling (120) fur das Funktionselement (10) ge- 
macht, wobei das Stirnende des zylindrischen Abschnittes sowie das 
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entgegengesetzte Ende des Rohlings jeweils zur Ausbildung von je- 
weiligen Napfen (128; 132) genapft wird und der Korperabschnitt 
(18) mit der Ringnut (21) und ein zylindrischer Abschnitt (136), der 
sparer zurn Stanzabschnitt (18) geformt wird, sowie ggf. Verdrehsi- 
cherungsmerkmale (26) im Bereich der Ringnut (21) und/oder am 
zylindrischen Abschnitt (136) hergestellt werden, 

b) Material benachbart zurn Stirnende des zylindrischen Abschnitts 
zur Ausbildung des ringformigen Wulstes (32) bei Verkleinerung des 
AuSendurchmessers des zylindrischen Abschnitts (136) im Bereich 
seines Stirnendes in Richtung auf die ringformige Nut (21) zu ver- 
schoben wird, wobei bei Ausbildung des Wulstes (32) in Form einer 
Windung eines Gewindes oder mehrerer Abschnitte (32'; 32") eines 
Gewindes die Verdrehsicherungsrippen (26; 26") an ihren freien En- 
den mit verformt werden, 

c) in einem weiteren Schritt das Stirnende des Funktionselements 
(10) verformt und im Durchmesser vergroSert wird, urn die 
Schneidkante (30) am Stirnende des zylindrischen Abschnitts und 
zwischen dieser und dem Wulst eine ringformige Nut (34) urn den 
zylindrischen Abschnitt herum zu bilden, 

d) der so fertig gesteDte Rohling anschliefeend oder gleichzeitig mit- 
tels eines Lochstempels im Bereich zwischen den zwei Napfen (130, 
132) gelocht wird, wobei, falls erwunscht, der gelochte Bereich an- 
schliefiend mit einem Gewinde versehen wird. 
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